WYMAGANIA

Produkty na bazie kwasu solnego (HCI
18-33"%), kwasu siarkowego (H2S04) lub
innych

Woda dejonizowana
Temperatura pomiedzy 40 a 85°C
Predkosc¢ linii do 400 m/min

Nieregularne i/lub ostre krawedzie tasmy

NASZE ROZWIAZANIA

Maksymalna odpornos¢ na przeciecia
i Scieranie
Wysoka stabilno$¢ chemiczna

Odpornos¢ na ciggte dziatanie wysokich
temperatur

Doskonata powierzchnia, docisk
i sterownosé

Zapewnienie wymaganego wykonczenia
(wypuktosci)

Warstwa podstawowa Printam®
i technologia petnej ochrony
MetalProtect-XP

Utrzymanie wiasciwosci mechanicznych
i technicznych

HANNECARD

YOUR ROLLER EXPERT

POWLOKI WALCOW DLA

PRZEMYStU

METALOWEGO

WYTRAWIANIE TASMY
BLACHY ZE STALI

Rozwiagzania zapewniajgce maksymalng wydajnosé

i wyjatkowa zywotnos¢é

Po walcowaniu na gorgco tasmy sta-
lowej, konieczne jest usuniecie warstwy
tlenku, zanim bedzie ona mogta przejs¢ do
kolejnego etapu - procesu walcowania na
zimno. Trawienie kwasem jest procesem

krytycznym, majacym duzy wptyw na jakos¢

produktu koncowego. Powodzenie procesu
wytrawiania zalezy w duzej mierze od
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zbiornik wytrawiajgcy zbiornik wytrawiajacy s

charakterystyki walcéw pokrytych ela-
stomerem. Elastomery te musza spetnia¢
okreslone wymagania chemiczne i fizyczne.
Grupa Hannecard oferuje szeroki asortyment
powtok walcow zaréwno kauczukowych,

jak i poliuretanowych, ktore gwarantuja
maksymalng wydajnos¢ w potaczeniu

z wyjatkowa zywotnoscia.

ekcja sekcja ptukania  docisk koricowy  osuszacz

kierujgca

watki prowadzqce

‘ watek kierujgcy lub odciggowy
(MET-A2)

® Rozwigzania dla watkow prowadzacych

Typ ‘ Rozwiazanie ‘ Charakterystyka

MetalSqueeze-S + Doskonaty docisk, réwniez przy niskim ci$nieniu

Czarny Ekonomicznos¢
Guma
standardowa 60,70 & 80 shore A + Odpowiednie do wszystkich pozycji montazowych, lecz

najbardziej polecane jest do pozycji kierowania, ptukania
i koricowego wyciskania

MetalSqueeze-XP + Doskonaty docisk, réwniez przy niskim cisnieniu

Czarny « Zwiekszona odpornos¢ na $cieranie i nacinanie
Guma o . Sﬁ(’)f’io' 75,80 &90 Wyjatkowa odporno$¢ na kwasy i wysokie temperatury
polepszonej + Nadaje sie do wszystkich pozycji montazowych
charakterystyce

SmartSqueeze Odpornos¢ na éciskanie przy duzych obcigzeniach

Zielony/szary + Znakomita odpornos¢ na $cieranie i nacinanie

50, 60, 70, 80 & 90 o - " '

shore A + Nadaje sie do wszystkich pozycji montazowych

Hannelyse* + Znakomita odpornos¢ na scieranie i nacinanie
Poliuretan Brazowy + Poprawione zachowanie dynamiczne

75 & 85 shore A L . .

+ Zalecane tylko do pozycji korncowego wyciskania

*W potaczeniu z nasza unikalna warstwa ochronna Printam®

® Rozwiazania dla watkéw kierujacychiodciggowych

‘ Rozwiagzanie

Metal -XP .
Gumao etalSqueeze

. Czarny
polepszonej 60, 65, 70, 75, 80 & 90
charakterystyce | shore A °

‘ Charakterystyka

Stabilne zachowanie w czasie, réwniez przy wysokiej
temperaturze procesu

Chemicznie szczelna ochrona kotnierza
i czopa (technologia MetalProtect-XP
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WIECEJ INFORMACJI?

Aby uzyskac wiecej informacji, prosimy

o kontaktz lokalnym partnerem Hannecard
lub zapraszamy na naszg strone internetowg
www.hannecard.pl

HANNECARD

Technologia Printam® opiera sie na potaczeniu kwasoodpornych zywic i wtdkien
wzmacniajgcych. Zastepuje tradycyjne podktady z twardej gumy (ebonitu) i zapewnia niemal
catkowita ochrone przed przypadkowym nacieciem stalowej tasmy.

W ten sposodb, zapobiega sie przenikaniu kwasow i korozji do metalowego rdzenia.

Warstwy bazowe Printam® umozliwiajg stosowanie wysokowydajnych pokry¢
poliuretanowych bez ryzyka wadliwego spojenia. Printam® tworzy bariere przed
przenikaniem pary wodnej przez PU i zapobiega korozji pod warstwa spajajgca. Posiada
jeszcze wiele innych zalet.

Printam® mozna stosowac tacznie z najnowsza technologia kauczukowa do ochrony koncow
watkow: MetalProtect-XP

. Odpornos¢ na wszystkie srodowiska chemiczne réwniez w wysokiej temperaturze

. Odpornos¢ na przeciecia krawedzi, dzieki czemu zapobiega korozji spowodowanej
penetracjg kwasu

. Trwatos¢

. Mozliwo$¢ maks. 5-krotnego ponownego pokrycia

. Mozliwos¢ naprawy

. Zmniejsza koszty ponownego pokrywania

. Wysoka sita wigzania ze wszystkimi rodzajami pokry¢ kauczukowych i PU firmy
Hannecard

Uzyskanie jak najlepszej charakterystyki gumowych watkow dociskowych nie zalezy
tylko od wyboru jakosci powtoki.

Firma Hannecard pomaga optymalizowa¢ wszystkie parametry i osiggna¢ maksymalny
poziom charakterystyki uzytkowe;j:

« Analiza rodzajéw i skutkow wad, kontrola walcéw po uzyciu

« Pomiar i analiza sity nacisku pomiedzy watkami dociskowymi

« Optymalizacja profilu (cylindryczny, paraboliczny, wypukty, itd.)
+ Osiowanie walcow

» Rozwigzania dostosowane do walcéw napedzanych, czesciowo napedzanych
i nienapedzanych

+ Unikanie poslizgdw mechanicznych i hydrodynamicznych
« Optymalizacja twardosci, grubosci i powierzchni powtoki
« Optymalizacja ci$nienia roboczego

» Doskonalenie koncepcji: ciezar, bezwtadnos¢, sztywnos¢, wzmocnione gniazda
tozysk, wywazenie dynamiczne, naprawa i konserwacja, wybor materiatow, itp.


http://www.hannecard.pl

